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PV 544, P 210

GRUPP 71

RAM
BESKRIVNING

Bild 1. Uppmatning av ram

Ramen pa P 210 &r en s. k. l&dram. Sidobalkarna
och alla tvérbalkar utom stédbalken f6r vaxellddan
har ladsektion. Fér atf erhalla stérre styvhet & ramen
X-stagad. Bakre tvarbalken ér nitad vid sidobalkarna.
Stodbalken under vaxelladan &r fast vid ramen med
skruvar, fre vid varje sida, fér att underldtta demon-
tering av véxelladan, Framaxelbalken, som uppbér

framhjulsupphéngningen, ar fastsatt vid ramen med
atta skruvar. Alla &vriga tvarbalkar &r elsvetsade.
Fasten for bakfjadrarna &r nitade fast vid sidobalkar-
na. Féstet fér kardanaxelns stédlager & med tva
skruvar fastsatt pd ramens dversida omedelbart bak-
om X-balkarnas skédrningspunkt.

REPARATIONSANVISNINGAR .

KONTROLLMATNING AV RAMEN

Om vagnen varit utsatt fér kraftig koliision eller
dikeskérning, skall ramen alltid kontrollmétas &ven
om man infe kan upptacka ndgra skador pa rambal-
karna. Detta {6r aft fdrebygga senare upptrddande
styrningssvarigheter, onormalt ringslitage eller oljud
i form av gnissel och skrammel. Kontrollmétningen
fordrar tillgéng till ett plant rent golv och kan géras
utan att kaross eller chassidetaljer demonteras, Man

anvédnder darvid s. k. diagonalmétning som ftillgar
sd, att vissa parvis symmetriskt beldgna punkter pa
ramen, se bild 1, dverféres till golvet dar sedan
sjdlva matningen goéres. Métpunkterna dverféres till
golvet med tillhjélp av ett spetsigt lod, bild 2, var-
vid vagnen skall vara last med handbroms eller klot-
sar. Ett kraftigt mirke gdres pa golvet med krita
och i detta géres en finare marketing med ritspets
eller blyerts under lodets spets. Vagnen avldgsnas
sedan och punkterna férbindes diagonalt med hjalp

7—1



PV 544, P 210

Bild 2. Kontrollméining av ram

av eft kritat snore eller annat hjélpmedel. Dessa
diagonalers skdrningspunkter skall alla ligga pé en
gemensam linje, ramens mitilinje, se bild 1. Om sa
icke &r fallef, & ramen krokig. Vid méatning mellan
de med lodet utmérkta punkterna skall langderna
pa tva varandra korsande diagonaler dverensstdmma
med en tilldten avvikelse av hégst 5 mm. Ar avvi-
kelsen stdrre ar ramen krékt och den skall i sa fall
riktas.

De pa bild 1 angivna punkferna kan anvéndas
vid denna indirekta matmetod.

A och A1 betecknar framre inre fastbult fér fram-
axelbalk.

B och B1 betecknar centrum fér framre bakfjader-
bult.

7—2

C och Ci betecknar centrum fér bakre bakfjader-

bult i ramen.

Kontrollmatning av lés ram gores direkt genom
jamférelse med de pé bild 1 angivna matten samt
uppmatning av diagonalerna.

For att undersdka om ramen &r vriden eller bockad
lagges den upp p& bockar med sidobalkarnas
mittre raka overkant (linjen D—D) parallellt med
golvet och med bada sidor pé samma héjd. Avstan-
det fran golvet till ramens raka &verkant uppmétes
och anvéndes sedan som utgangsmatt vid kontroll-
matningen. Se bild 1.

Var noggrann med uppmérkning och miétning!

RIKTNING AV RAMEN

Att i detalj beskriva tillvdgagéngsséttet vid riktning
av ram latfer sig icke goras. Allmént kan dock ségas
att rikining av rambalkar helst skall ske i kallt till-
stand och da sa& & majligt i press. Om uppvéarmning
ar nodvandig far denna icke drivas fér langt. Mer
an till mork rédvarme (korsbarsrott) far rambalkarna
icke uppvédrmas, Hamra eller pressa icke direkt pa
det uppvédrmda stéllet utan vid sidan om. P4 sa sétt
undvikes strdckningar i materialet. Om balkplaten
redan vid kollisionen har strickts p& ndgot stille
maste den "stukas” ihop, vilket sker genom att det
strickfa materialet uppvdrmes och bearbetas med
hammare.

Innan man borjar rikta ramen underséker man om
sprickor uppkommit i den. Finns stérre sprickor i
ndgon rambalk bér denna bytas ut. Om endast na-
gon mindre spricka finns borrar man ett s. k. stopp-
h&l dar sprickan slutar. Efter avslutad riktning hop- *
svetsas sprickan.

Svetsningsarbeten pa en ram fordrar stor erfarenhet
och méste utféras mycket omsorgsfullt. Inga sprickor
far kvarlamnas. Inspektera svetsfogen noggrant efter
avsvalnandet.

Vid nitningsarbeten p& ramen skall tillses att nitar
och nithal har riktiga dimensioner samt att nitarna
drager ordentligt (undersékes medelst knackningar
med en hammare). Ovalslitna hal brotschas runda
och grévre nit anvandes.
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GRUPP 72 OCH 73

FIADRAR

BESKRIVNING

PV 544 &r forsedd med spiralfjadrar vid saval fram-
som bakhjul. Fjddringen vid framhjulen &r dessutom
individuell.

Framfjadrarna stéder upptill mot eft i framaxel-
balken utbildat hus samt nedtill mot en vid fram-
axelbalken och spindelhéallarens nedre &nde mon-
terad nedre lankarm,

Bakfjadrarnas 6vre &ndar &r monterade vid karos-
sen med hjélp av bricka och skruv jémte gummi-

mellanldgg. Nedre &ndarna &r monterade vid bak-
axelns b&rarm medelst bricka och skruv.

Fjddringen p& P 210 bestar av fva spiralfjdrar fram
och tvé langsgdende halvelliptiska bladfjadrar bak.
Bakfjadrarna har vardera atta blad och & i bada
dndar férsedda med gdngade bussningar. Fjader-
bladen sammanhaélles av tre spannband. Bakfjadrar-
na har gummimellanldagg mellan bladen.

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMFJADER

Demontering av framfjider

1. Lyft upp vagnens framénda sa aft framhjulen
kommer ca 15 cm 6ver golvet och still bockar
under ramen.

2. Koppla av krdngningshdmmaren.

3. Placera en domkraft under nedre liankarmen
och skruva av de fyra muttrarna vid fastet i
framaxelbalken. Bild 3.

4. Sénk domkraften langsamt samt tag bort fjddern
da lankarmen kommit tillrdckligt langt ned.

VOLVD
064

Bild 3, Demont. av framfjider

VOLVO
20165

Bild 4. Framfjader
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Kontroll av framfjéder

Innan fjaddern monteras bér den kontrolleras. Under-
sok fiadern val, tryck ihop den varv {ill varv samt
mat direfter langden vid den belastning som é&r
angiven i specifikationen. Undersdk fjadern i évrigth

och byt den om den é&r satt eller skadad.

Montering av framfjader

Placera fjadern i fjaderldget pé lénkarmen. Den
raka tradéndan (A bild 4) véndes nedat.

Lyft upp lankarmen sé& ait fjadern stoder med
dvre &ndan mot fjaderldget i framaxelbalken
och placera en domkraft under lankarmen.

Bild 3.

Kontrollera att fjadern sitter rétt. Den raka
tradandan skall ligga i forsénkningen i nedre
fjaderlaget. Pressa upp léankarmen med dom-
kraften och skruva fast de fyra mutirarna pa
bultarna i frambalken. Sékra muttrarna med
saxpinnar. Koppla pé krangningshammaren.
Obs! Kontrollera, och om s& behovs, justera
framhjulsinstallningen  enligt  anvisningar i
avd. 6. '

9 8

22251 1110
Bild 5. Bakfjider monterad, PV 544
1. Bakfjader 7. Stotdamparband
2. Ovre bricka 8. Nedre faste {or stot-
3. Skruv démparband
4, Gummimellanldagg 9. Bararm
5. Stotdampare 10. Skruv
6. Ovre faste for stot- 11. Nedre bricka
démparband

y

BAKFJADER
Demontering av bakfjader, PV 544

1
2,

Lossa handbromsen.

Lyft upp vagnens bakénda med en domkraft
och placera bockar under karossen samt ligg
triklotsar mot framhjulen. Domkraften anbringas
under bakaxelképan.

Lossa stétdamparen (5, bild 5) vid dess faste
i bakaxelkapan.

Lossa stétdamparbandet (7) vid dess faste (8)
i bararmen.

Lossa fjadern fran bérarmen (skruven 10).

Sink bakaxelkdpan sa mycket aft fjadern kan
dragas fram.

Lossa fjadern frén karossen (skruven 3) och

tag ut den.




Kontroll av bakfjader, PY 544

Innan fjadern monteras boér den kontrolleras. Un-
derstéd fjadern vél, tryck ihop den varv fill vary
samt mat déreffer langden vid den belastning som
dr angiven i specifikationen. Undersék fjadern i
ovrigt och byt den om den &r satt eller skadad.

Montering av bakfjider, PV 544

1. Placera fjadern och gummimellanldgget (4) pa
sin plats och skruva fast fjidern vid karossen.
Fiaderns raka del (A, bild 6) skall peka snett

inat vagnen.

2. Hoj bakaxelkdpan med domkraften och skruva
fast fjaddern vid bérarmen. Monfera dareffer
stétddmparbandet (7 bild 5) vid bdrarmen,

3. Sait fast stotdé@mparen (5) vid bakaxelkdpan.

Demontering av bakfjader, P 210

1. Koppla av stétddmparen vid nedre dndan.

2. Lyft upp vagnen sd att bakhjulen kommer ca
10 mm &ver golvet och stall bockar under ramen
framfor framre bakfjaderfastet,

3. Understéd bakaxelkdpan med en domkraft.
Skruva av de fyra muttrarna p3 fjdderkramporna
som haéller fjadern vid bakaxelkdpan och tag
bort &verfallet.

4. Skruva ur frdmre fjdderbulten. Lossa bakre
fjaderhdnket genom att demontera spénnskru-
ven (4 bild 8) hylsan (2) och sidohangslena
(1). Fjadern kan nu fagas bort.

Bild 7. Bakfjéder, P 210

—_

Gummimellanldgg 4. Centrumbult
Bakre fjaderbussning 5. Framre fjiderbussning
Spannband

foha

PV 544, P 210

VoLvD
Z0/63
Bild 8. Bakre bakfjiderhinke, P 210
1. Fjaderhéngsle 5. Fjaderbult med
2. Hylsa smorjnippel
3. Korkpackning 6. Fjader
4. Spannskruv

Kontroll av bakfjdder, P 210

Kontrollen kan ske i hydraulisk press. Foérufsati-
ningen ar att pressen &r férsedd med fillrackligt
noggrann manometer och med anordning sa att fja-
dern ej kan slinta ut at sidan.

Fjadern lagges i pressen upp och ned-vdnd och
understddes i bada &ndar, varefter presstrycket an-
bringas pa cenfrumskruven, se principbild 9. Fja-
dern skall ha en negativ béjning av 11 mm (méatt B
bild 9) vid en belastning av 45015 kg. Fjadern
pressas forst ndgot t6rbi det lage den skall ha vid
provningen varefter den slappes tillbaka till ratt lage.
Bladfriktionen elimineras genom att sla férsiktigt
pa fjadern varefter manometern avlases. Visar ma-
nometern f6r lagt varde bor fjadern riktas eller by-
tas ut. ’

L] in

Brustna fjaderblad

Dé& nagot eller ndgra av fjadderbladen brustit skall
man icke endast ndja sig med att byta ut dessa utan

Bild 9. Provning av bladfjader



PV 544, P 210

dven underséka orsaken {ill fjaderbrottet,
Ar huvudbladet brustet nira ndgot av fastena bor
man underséka om fjaderbulten kéarvat fast eller

gér trégt i bussningen. Ligger fjaderbrottet mot mit-

fen av fjadern kan orsaken vara felaktig stétdémpare

och denna bér d& undersékas. Brottet kan ocksé bero

pé& brusten cenfrumbult eller éverbelastning.

Montering av bakfjader, P 210

1.

Vand fjadern sa att den halva som har endast
en hallare kommer bakat. Se fill att handbroms-
wiren ligger i sin konsol (1 bild 10).

Smérj fjaderbussningar och fjaderbultar. Lyft
upp fjadern och skruva i frémre fjdderbult och
stjarnbricka.

Skruva i de bakre fjaderbultarna sd, att deras
koniska &ndar sticker ut lika mycket pa béada
sidor., Har 6vre fjdderbulten vinkelsmérjnippel
(tidigare utférande) véndes bada smérjnipplar-
na utadt. Har 6vre fjdderbulten rak smérjnippel
(senare utférande) vdndes bada smérjnipplarna
inat (bild 8).

Satt pd nya korkpackningar (3 bild 8). Dessa
bér fére monteringen uppmjukas i varm olja.
Gor rent de koniska halen i fjaderhdngslena
samt montera dessa (1). Montera hylsan (2)
samt satt i spannskruven (4) med bricka och
mutter. Sl& ett par slag pd héngslenas yttersidor
och drag till muttern pa spannskruven.

Satt pa fjdderkrampor och &Sverfall som haller
fjadern vid bakaxelkdpan och drag till muttrar-
na ordentligt. Koppla pa stétddmparen. Satt i
smorjnipplar i fjdderbultarna och smérj med
chassifett.

Efterdrag fjdderkrampornas och fjaderhéngsle-
nas muttrar efter ndgon tids kérning.

Bild 10. Fradmre bakfjaderfaste

Utbyte av bussningar

Vid utbyte av bussningar behéver icke fjédern
demonteras frdn vagnen. De gamla bussningarna
drages ut och nya drages i med verkiyg SVO 2382.

Demontering

Satt .den ladnga hylsan p& verkiyget. Skruva in
verktyget i bussningen. Hylsan placeras sa att fasen
kommer i rétt lage, se bild 11. Darefter vrides
spindeln med 25 mm hylsa och spérrhandtag varvid
bussningen drages uf.

Montering

Satt den korta hylsan pd verkiyget. Trad verktyget
in i fastet och skruva pé bussningen, se bild 12.
Hylsan placeras s& att fasen kommer i rétt lage.
Darefter vrides spindeln med 25 mm hylsa och
spérrhandtag. Hérvid drages bussningen in i raft
lage.

Vid allf arbete med detta verkiyg, se fill att fasen
sitter som bilderna 11 och 12 visar, i annat fall
stiller sig hylsan pa sned och spindeln blir krokig.

Byte av bakfjaderfasten

Vid byte av fjaderfasten fillse att nitar och nithal
har riktiga dimensioner samt att nitarna drages or-
dentligt. Ovalslitna hal brotschas runda och grévre
nit anvandes.

Framre bakfjaderfdste vdndes sd, att konsolen (1
bild 10) fér handbromswiren kommer indt mot ra-
mens mitt,

SVQ 2382

Bild 11. Demont. av fjaderbussning

SV0 2382

Bild 12. Mont. av fjdderbussning

D
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STOTDAMPARE

BESKRIVNING

PV 544, P 210
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Bild 13. Stotddampare

1. Yitre cylinder 6. Ventil
2. Inre cylinder 7. Ring

3. Kolvstang 8. Lock

4. Mellancylinder 9. Fastdgla
5. Kolv

Stétdémparna &r hydrauliska, dubbelverkande och
av teleskoplyp. De &r underhéllsfria och ej isdrtag-
bara.

KONSTRUKTION

Stétdamparnas  konstruktion framgér av bild 13.
Den yttersta cylindern (1) tjdnar endast som skydd
mot damm och smuts. De tva Svriga cylindrarna (2)
och (4) &r anordnade koncentriski med den ena helt
inskjufen i den andra. Den inre cylindern (2) &r
den egentliga arbetscylindern och &r i sin nedre &nda
forsedd med en ventil (6). Inuti den inre cylindern
I5per en kolv (5) férsedd med kanaler, som regleras
av ventiler. Kolven &r fastsait vid en kolvstdng (3),
vars motsatta dnda &r utformad till en égla (9) for
fastsdtining vid ramen. | stétddmparens motsatta
dnda &r en liknande &gla fastsatt i cylindern (4).
Mellanrummet mellan cylindrarna (2) och (4) tja-
nar som reservoar och ar endast delvis fyllt med véts-
ka. Den inre cylindern (2) &r helt fylld med vétska
pa bada sidor om kolven (5). Locket (8) utgor téat-
ning och styrning fér kolvstangen (3). Ringen (7)
har till uppgift att férhindra skvalpning i vétskan.

VERKNINGSSATT

Da stétdémparen vid vagnens fjadring pressas ihop
eller forlanges forflyttar sig kolven (5) i den inre
cylindern (2). Hérvid strémmar vétskan genom de
ventilreglerade kanalerna i kolven. Den hastighet
varmed kolven kan férflytta sig i cylindern blir be-
roende av hur fort vaiskan passerar genom kanaler-
na fran kolvens ena till dess andra sida. D& de bor-
rade kanalerna & mycket tranga kan vétskan endast
léngsamt passera igenom, varfor kolvens rérelse
bromsas. Darmed bromsas dven fjdderns rérelser,
Vid en hastig sammanpressning eller férléngning av
stotdamparen &kas bromsverkan ytterligare genom
att virvelbildning uppstér i vatskestrommarna som
passerat genom de i kolven borrade kanalerna,
Déa stotdamparen pressas samman eller forlanges
ferandras icke volymen lika mycket pa bada sidor
om kolven pa grund av att kolvstdngen upptager en
viss volym. Vid sammanpressning strommar darfor
en del vétska genom ventilen (6) ut i reservoaren
och vid férlangning av stétddmparen suges vatskan
ater in i cylindern (2) pa kolvens undersida.
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REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering

Stéiddamparen kan lossas sedan muttern (7 bild
14 och 15) och brickorna (5 och 6) demonterats.

Montering

Fére montering "luftas” stétdamparen genom att
man haller den i lodrétt lage med skyddskapan upp-
at och pumpar 4—5 fullstdndiga slag eller tills man
kanner att den gdr motstdnd i bada riktningarna.

b\_.r
222121

Bild 14. Ovre, bakre stotdédmpariaste

1. Ram 5. Bricka

2. Lagerbult 6. " Lasbricka
3. Gummibussning 7. Mutter
4. Stotdamparens fastégla

Vid montering halles dammskyddskapan hela tiden
uppét.

Monteringen sker i omvénd ordningsféljd mot
demonteringen. Stétddmparfastena hopsédttas som
framgér av bild 14 och 15. D& det finns olika ut-
forande av fasten tillses vid byte av bussningar att
ratt utfdrande monteras. Senare utférande av buss-
ningar och lagerbultar ger ndgot mjukare infastning.
Bakre stétddmparna monteras s att den pa nedre
behallaren fastsatta platen kommer inat mot karos-
sens mitt.

Bild 15. Ovriga stétdamparfasten

Bultfaste 5. Bricka
Lagerbult 6. Léasbricka
Gummibussning 7. Mutter
Stétddmparens fastégla

Bow o o=

FELSOKNING

En stétddmpares démpningsférmaga kan ej med
sdkerhet avgdras utan hjélp av speciella apparater.
Man kan dock med i de flesta fall fillracklig nog-
grannhet bedéma stétdédmparens ftillstdnd genom
foljande prov.

Stétdamparen drages ut och skjutes ihop nagra
ganger. Harvid skall motstdndet vara lika under hela
slaget i bada rikiningarna. Under provningen skall
stotdamparen héllas i lodratt lage med skyddskapan
uppat. Om stétddmparen gor ojamnt mofistand eller
inget motstand alls skall den bytas uf.

Innan stétdédmparen demonteras kan en prelimi-
nar undersékning goras genom att "gunga’ vagnen.

7—38

En kraftig bromsning av rérelserna skall kunna iaki-

tagas. o ;)

Lackage

Om en stétddmpare lacker skall den bytas ut.

Oljud

Oljud kan bero pa slitna gummibussningar i si6t-
damparfastet, vilka i sa fall bytes ut. Det kan ocksa
bero pa for lag vatskenivé eller skadade delar inuti
stotdamparen varvid denna skall bytas.
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PV 544, P 210

HJUL OCH NAY

BYTE AV HJUL

Vid montering av hjul ar det viktigt att anligg-
ningsytor mellan hjul och nav rengéres fran grus
och smuts och frdn 6verskott av farg fér nya de-
taljer.

BYTE OCH JUSTERING AY
FRAMHIULSLAGER

Vid all justering av framhjulslager demonteras
forst framnavet {ér inspektion av lagerbanor och
rullar. Om det dérvid visar sig att dessa &r sériga
eller starkt férslitna bytes de ut. Har nedan beskrives
fullstandigt byte av lager. Vid enbart inspektion
och justering gdr man férbi de icke akiuella punk-
terna.

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmutirarna
nagot.

2. Hissa upp framvagnen och stéll bockar under
nedre lankarmarna. Skruva av hjulmutfrarna
och lyft ner hjulet.

3. Tag bort fettkapseln med verktyg SVO .2197
(bild 16). Tag bort saxpinnen och kronmuttern.
Drag av navet med avdragare SVO 1791 enligt
bild 17.

4. Driv ut ytterringarna ur navet. Anvand {ér inre
lagrets yHerring dorn SVO 1799 och fér det
yttre dorn SYO 1800 jémte standardskaft SYO
1801.

G A e P

Bi.ld 16. Demonfering av fettkapsel

21932
Bild 17. Demontering av nav

Drag av inre lagret med avdragaren SVO 1794
om sé& erfordras (bild 18).

Rengdr nav, bromstrumma och fettkapsel.

Pressa i de nya ytterringarna i navet. Anvénd
standardskaft SYO 1801 jamie dorn SVO 1798
for inre lagrets yterring och SVO 1797 {6r ytire
lagrefs yterring.

Pressa in ett multipurposefett pa litiumbas av
hogsta kvalitet i lagren med hjalp av smérjappa-
rat. Finns ej sddan fillganglig, baka in lagren
fér hand med s& mycket fett som far plats
mellan rullhdllare och lagrets innerring. Stryk

VOLVO
102377

Bild 18. Demontering av inre lager
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o

10.

1.

Bild 19. Smérjning av framhjulslager

dven fett pa lagrens yttersidor och pa de i navet
ipressade ytterringarna. Urholkningen i navet
fylles med fett runtom upp till minsta diame-
tern pa ytterringen fér yire lagret, jamfor
bild 19,

Placera inre lagret pa sin plats i navet. Pressa
i tétningsringen med dorn SVO 1798 jémie
standardskaft SVO 1801 (bild 20).

Satt navet pad spindeln. Montera yttre lager,
bricka och kronmutter,

Framhjulslagren justeras genom att muttern
forst drages &t med momentnyckel fill ett vérde
av 7 kgm (50 Ibft). Lossa dérefter muttern tva
sexkanter. Sidmmer ej mutterns uttag med sax-
pinnehélet i spindeln lossas muttern ytterligare
sd mycket att saxpinnen kan monferas. Kon-
trollera att hjulet gar 1att att vrida runf, dock
utan att nagot glapp férekommer.

Fyll fettkapseln till halften med s&dant fett,
som omndmnes i punkt 8 ovan samt montera

dérefter kapseln med dorn SVO 2197 (bild 21).

Lyft pa hjulet sedan anliggningsytorna mellan
hjul och nav rengjorts frén sand och dylikt
samt skruva at muttrarna s& mycket att hjulet
ej kan rubbas p& navet. Sénk ned vagnen och
drag fast hjulmuttrarna. Drag varannan mutfer
litet i taget fills alla & dragna med eft moment
av 10—14 kgm. Montera navkapseln.
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Bild 20. Montering av tatningsring

Bild 21. Montfering av fettkapsel
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SVO 1791
SVO 1794

N ) SVO 1797

SVO 1798

VERKTYG

Specialverktyg fér arbeten med nav.

SVO0 1791 SV01794

SV0 1799 SV01800

Avdragare fér hjulnav.

Avdragare {ér innerring inre
hjullager.
Dorn fér montering av ytire

lagerring

Dorn t6r montering av inre lagerring
och tatning i nav.

SVO 2382

SVO 1799

SVO 1800

SVO 1801
SVO 2197

PV 544, P 210

SV01797 SV0 1798
0
SVO0 2197 SV0 1801

st

Dorn fér demontering av inre
lagerring

Dorn fér demontering av yttre
lagerring
Standardskaft 18200

Dorn fér montering och demontering
av fettkapsel.

VOoLvO

SVO 2382 Verktyg f6r demontering och 26746
montering av fjaderbussning

7—11



PV 544, P 210

SPECIFIKATIONER

RAM, P 210
FORAIBNGE: e s s i T o R 3915 mm
Bredd:
Fram e e e 704 mm
Bal: i o s s S0 0 S0 00005 5 e miowamaios o ar e e e e e ettt et 1120 mm
Antal tvarbalkar (inkl. X-balkar) .. ..0oviiriiiiine i 6
Balkhdjd: (sidobalkar) maximal «:cwoecommmin comn ovimn wr v G 20 mm
Plattjocklek:
Sidobalkar . . v 2 mm
Framre tvdrbalk (FOr) ... ... i i ittt s 50,8 mm (27) utv.
Stodbalk f6r vaxellada ivaoiii o i oo v5i e o mee aiesn ers u s 2 mm
M-BAIRAE s oo v ansem s st S e e e e e S 2 mm
TVaPRANCETF Bl (ommommnsn oo mas i s o s R e S T e 2 mm o
Bakre tvarbalk .. ... . e 1,5 mm )
FRAMFJADER
T B R T o 000, T b v n o om0 S B R Spiralfjader
Tradijocklak uvvmmrer i s s e e e s 13,4—13,8 mm )
INHBFIATTEISE  wopmmn it s s e A e A e e e b 82,3—82,45 mm -
Langd ‘obelastad (A7 GAAET) wuivs i smwmmmmess cimn v ames o ca 255 mm
Antal vary fotalt ... e e e 8
Provningsvérden:
Langd vid 43512 kg belastning ... 177 mm
Latigd hrary Vid VAtV wrnvimvseanns v T e e e e max. 113 mm
Belastning for 1 cm hoptryckning (métes inom fjaderlingden
155—200 MM) ittt i i e s D9ED kg
BAKFJADER, PVY 544
R T A e N R Spiralfjader
Tradtocklek: s svvn s dwin o dise R MG S R e 11,7—11,9 mm
INHEIAFAMBIBE oo i v esesas o et s e s ae ame i s e i o e e s 102—104 mm
Léangd obelastad (ny fjader) ......coiviiiiiiiiiii i ca 390 mm
Antal vary totalt ... e 9
Provningsvérden: =
Langd wid 215228 kg belastning :coovni v evvmvapimnid s s 242 mm J |
Langd Wary Vil Vare: .o wwes wems gvie saan sy i i s s max. 114 mm
Belasining foér 1 cm hoptryckning (métes inom fjdderldngden
(E L 14,5%0,5 kg
BAKFJADER, P 210 : O
o e e T Bladfjader, halvelliptisk
LERGE!  summmmmsanis s § e S e e R S e e e 1240+=3 mm
BRECIH i vin cairinsvsass st omsy oo i o a0 e e T 45 mm
F i [ 1 1 o N N SO R 8
Bladens tjocklek:
Blad T ittt ittt it et e e e e, 7 mm
Bladk 5==B wvin v i vianl dien st van S SO SRR D TRRG o 6 mm
Provningsvarden:
Fiadern skall ha en negativ béjning av 11 mm (matt B bild 9) vid en
belastning pa cenfrumskruven av .....oviiiiiiii i e 450=%=15 kg
Belastning for 1 cm nedbdjning (mates vid sddan belastning att fjidern
har en negativ bojning av 1125 mm) ....ooiiiiiiiiiiiiiinnas 34%2 kg
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PV 544, P 210

STOTDAMPARE

THD s psomsysie e it S S i s o e L WOV 8 T Dubbelverkande, hydrauliska

teleskopstétdampare
Léangd métt mellan fastcentra:

Framre stotdampare, sammanfryckt . ...... ..o, ca 200 mm
U {o | T T S e R T ca 290 mm
Bakre stotddmpare, PV 544, sammantryckt .......... ... ... ca 300 mm
utdragen ... i ca 485 mm
Bakre stétdampare, P 210, sammantryckt ..............ccoiii.n. ca 330 mm
utdragen  cowsrseapaay e ca 545 mm
HJUL
Falg
DIMENSION .« oottt it ettt ettt e e 4,00 15"
Antal hjulmuttrar covoisunareii v e ey o Jos Tu, i 5 4 5
Radialkast v e e et e i i 4 max. 2,5 mm
STHOKAST  wonsieiiosmin s s R w6 58 5 s Sy e 16 s s max. 2,5 mm
Moment {6r dragning av hjulmuttrar ........... ... ..o i, 10—14 kgm (70—100 Ibft)
O Dick
PV 544
D) T T . S R S e R R Slanglosa
Bimension: didy i v mimnes s easea 5.90—15"
SEnE s e P e 6.00—15"
Anfal COPHVEGEE «nemmenmmmsmeim i e v s s e 4
Luftiryck (kalla dack), 5,90—15", fram ........oiiiiiiiiiiirinnnnns 1,4 kg/ecm?
bak .. i 1,6 kg/cm?
vid langvarig kérning mellan 140—160
kil AR o anmwsnn i sl 1,8 kg/em?
Bk o s amsas s sn mesme 2,0 kg/cm?
6,00—157, fram ... .. 1,4 kg/cm?
bak, 1—2 personer . ... 1,6 kg/em?
5 personer+bagage ......... 1,8 kg/cm?
P 210
1878) 000 00e Or D G G R D G D 00 5 S0 D T 0 ot S e e ey v e Slanglésa
-' h BT )T o | Pl O 6.40—15"
— Antal ccordlager svoani citsine e i TR RR R R R e 4
Lutthyck: (kalladdck): dratn s s s o v e s 1,4 kg/cm?
bak; 1—=2 BeISONGE v wwmimmmsnswmswe s wmen 1,7 kg/ecm?
5 personertbagage ... 2,1 kg/cm?
) :
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